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A plug for closing the end of the envelope of a rod of fissionable 
material by TIG welding, has two sections. It consists of a section 
which is introduced into the envelope and a second which remains 
outside. After welding, this section forms the butt of the rod. Between 
the two sections there is a collar which is welded to the envelope, and 
at least the part of the inner section and the part of the outer 
section immediately adjacent to the colar have a smaller dia. than the 
other parts. 

The thickness of the collar is pref. 1-3 times that of the envelope 
and the dia. of the collar lies between the internal and the extemal 
dias. of the envelope. The inner section of the plug has a centralising 
piece in which there are lengthways slots permitting the escape of gas. 

Prevents the loss of equilibrium between the masses of the envelope 
and the plug, overheating and shearing of the joint accentuated by 
shrinkage. 
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Stop Toor het sl^oiten van de httls van een spli.itstof staaf,. 



De uitvinding heeft T)etrelckins op een splijtstof- 
sta^^en neer in hefc bijzonder op een stop voor het sluiten van 
de huls v^ een splijtstofstaaf . 

In de nacleaire techniek gebraifct men voor het sluiten 
van fie toils van een splijtstofstaaf meestaJ-stoppen bestaande ener- 
zijds nit een hinnenstuk dat in de huls vordt ingebracht en 
anderzijds uit een huitenstuk dat buiten de hiils blijft en het eind- 
stul: van de staaf vorurt. De stop vordt door lassen met de huls 
verbonden. Ket een stop van dit type kan men in de laszone tijdens 
het TIG-lassen (Tungsten Inert Gas) geen goed massa-evenvicht 
tussen de huls en de stop bereiken. De in de laszone aangevoerde 
^Torrate kan dan ook nadelige gevolgen hebben, aoals verbranding, een 
abnormale korrelgroei, een te grote aan varmte blootgestelde zone. 
Anderzijds kannen er bij het gebruik van een dergelijke stop scheuren 
ontstaan die worden veroorzaakt door het discontinue prof id op 
de plaats waar de huls aan de stop is gelast en ook door het optre- 
den van krimpspanningen. 

Daarenboven verd opgemerkt dat bij zekere staalsoor- 
ten seen diep lasprofiel kan worden verkregen, hoezeer men ook de 
stroomsterkte bij het lassen verhoogt . 

De onderhavige uitvinding verschaft eeh stop met 
een vom waamede men bij het TIG-lassen de genoemde moeilijkheden 

niet meer ondervindt. 

Eet is vanzelfsprekend dat de term TIG-lassen in ruime 
betekenis dient te worden verstaan en eveneens analoge lasmethodes, 
zoals plasmalassen, onivat. 

De stop volgens de uitvinding bestaat uit een binnen- 
stuk dat in de huls van de splijtstofstaaf vordt ingebracht en een 
buitenstuk dat buiten de huls blijft en na het lassen het eindstuk 
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van de staaf vormt en is.hierin gekenmer.;-. dat het binnenstuk ge- 
scheiden is van het buitenstiik door een kraag vaarop de' huls kan 
worden gelast en dat tenmxnste het deel van het hinnenstuk en van 
het buitenstuk dat oimiddelliok aansluit aan de Icraag, een geringere 
diameter heeft dan de resterende delen daarvan. 

De stop volgens de uitvinding yordt hierna "beschreven 
onder vervijzing naar een tekenizig. 

Fig. 1 en fig. 2 to nen een dwarsdoorsnede van een 
uitvoeringsvona van de stop, voJLgens de uitvinding, 

De stop volgens figo 1 bestaat uit een binnenstuk 3 
en een buitenstuk U, gescheiden door een kraag 5» Het binnenstuk 
3 vertoont in iaansluiting met de kraag 5 een groef 6 en het buiten- 
stuk vertoont, eveneens in aansluiting met de kraag, een groef 7# 

Zoals aangegeven in fig* 1 oravat het binnenstuk 3 
van de stop een centreerstuk 8 dat voorzien is van een schuin 
afgerond uiteinde 9 dat het inbrengen van de stop in de huls 1 
vergemaltkeli jkt • 

Volgens een voorkeutruitvoeringsvorm is het centreer- 
stuk 3 voorzien van een aantal 'inkepingen (niet getoond) die in de 
lan'gs^ichting zijn aangebracht , zodat het gas dat aanwezig is in 
de groef ,6, tijdens het lassen naar binnen in de huls 1 kan ont- 
snappen, Anders zou het mogelijk zijn dat door de drukverhoging 
van dit gas lasfouten zouden optreden, 

Er dient te worden opgemerkt dat het niet nodig 
is de stop te voorzien van een centreersttzk 8. Een' stop waaxvan 

het binnenstuk 3 over, zijn gehele lengte een diameter (d) heeft 

* 

gelijk aan de diameter van de groef 6 biedt dezelfde voordelen, 
Alleen zal met zulk een stop het centreren moeilijker zijn, Zo 
ook behoeft het buitenstuk U geen breed buitenuiteinde 10 te om- 
vatten. Het buitenstuk kan volgens de uitvinding over de gehele 
lengte dezelfde diameter (d) hebben als de diameter van de groef 7. 
Een dergelijke uitvoeringsvorm is bijwijze van voorbeeld in 
rig. 2 weergegeven. 

Ket is duidelijk dat de kraag 5 bij voorkeur een 
diameter zaJL hebben die ligt tussen de buiten- en de binnendia- 
meter van de huls 1 . De dikte van de kraag zal bij vo'orkeur 
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sijn aan 1 tot 3 maal de wanddikte van de huls. Bij een dunnere 
kraas Icopt sen list gevaar geen voldoend sterke las te hebben 
en 'oi j een dikkere kraag vallen de voordelen verbonden aan de stop 
vQlgens de uitvindiag geleidelijk weg. 

Bij het lasssn van zulk een stop wordt alleen de 
icraag en het hulsuiteinde gesaolten, waardoor^de stroomsterkte 
van de boog kan varden ves-ainderd zodat de huls niet overhit wordt. 

Ai^erzijds vordt het ontstaan van scheuren ver- 
laeden omdat alleMi de kraag en het hulsuiteinde smelten zodat uit- 
zetting en krin^Mai van het metaal in alle richtingen mogelijlt 
■aordfc . 

Bovendien vordt het mogelijk goede lassen te ver- 
krijgen net staalsoorten waerbij net de tot nog toe gebruikelijlce 
stoppen geen diep lasprofiel ion worden verkregen door TIG-lassen. 

De stop volgens de uitvinding biedt nog de vol- 
gende voordelen: 

- de tolerantie op de afxetingen van de stoppen is relatief 
groot, aonder dat de laskwaliteit irordt aangetast; 

- de laskraas heef t een beperkt' volme zodat de thermische ver- 
liezen tijdens het lassen gering zijn; 

- het lassen vereist slechts een beperkte varmte-aanvoer ; 

- de stop iaat een eenvoudige Rontgen-kontrole van de lasnaad toe; 
_ Tiet instellen van de laselektrode .vordt vergenakkelijkt; 

_ tussen huls en stop rrordt een goed kontakt gerealiseerd; 

Het is vanzelf sprekend dat de uitvinding niet 
lepsrkt is tot de in de fig. aangegeven uitvoeringsvormen, 
aaar alle -Kijzigingen en verbeteringen omvat zov&er het gebied 
van de uitvinding -kraag angeven door vrije ruimte- te ver- 
laten. 

COKCLUSIES 
1 . Stop voor het af slTiit«i van de huls van een splijt- 
stofstaaf door TIG-lassen, welke stop bestaat uit een binnenstuk dat 
in de hols wordt ingebracht, en een buitenstxik dat buiten de huls 
blijft en na het lassen het eindstuk van de staaf vormt, met het 
keamerk, dat het binnensttik gescheiden is van het buitenstuk door 
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een 'icraag waarop de buls wordt gelast en dat teniainste het deel van 
het binnenstuk en het deel Van het buitenstuk die onmiddellijk aanslui- . 
ten aan de kraag een geringere diameter hebben dan de resterende delen 

daarrau. ! 

2. Stop-volgens conclusie 1, met het k enmark^ dat de . ; 
dikije van de kraag ongeveer 1 tot 3 maal de diKte van de,l}uls van de 

spliiotstofstaaf is. 

3. Stop volgens conclusie 1 of 2, met het kenmerk. dat 
de kraag een diameter heeft die ligt tussen de hinnendiameter en de ; 
baiiendianeter veua de huls. • 

U. Stop volgens conclusie 1,2 of 3, met het ketmegk dat = 
het binnenstuk een centreesPtftuk draagt. 

5. Stop volgens conclusie k, met het kenmerk . dat het ^ 
centreerstuk, in de langSJ?idhting , inkepingen onnrat die een doorgang ^ 

15 voor gas bieden. ■ ^ 

6. Stop voor het afsluiten van de huls van een splijt- 
stofstaaf , zeals beschreven in de beschrijving en/of veergegeven S 
in de tekening. 

m 
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